KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI SINIRLARI iCiINDE UYGULANACAK, T-TiPi TASIYICI

Kapsam:

KONSTRUKSIYONLAR VE BILGI LEVHALARI MONTAJ DAHIL MAL ALIM iSiNE AiT
OZEL TEKNiIiK SARTNAME

K'a)fseri Biyiiksehir Belediyesi sinirlari igerisinde bulunan, Hulusi Akar Bulvari, Asik Veysel Bulvari iizerinde uygulanacak T
Tipi konstriiksiyonlar, bilgi levhalarinin montaji ve darbe 6nleyici su bariyeri dahil alimini kapsar.

Tanim:

Bu kisim; t‘raﬁk. giivenliginin saglanmasi amaciyla yiiriitiilen diigey trafik isaretleme hizmetlerinde kullanilmak iizere, asagida
tip ve 6zellikleri verilen levhalar iizerine, geri yansitma 6zelligine sahip reflektif malzeme (Tip 11) , reflektif malzeme ile yazi
yazilmasi, resim ve sembol teskil edilmesi suretiyle imal edilen trafik isaretlerini ve montajini kapsar.

Sl:'l;)a Malzeme Listesi Miktar Birim

1 | T-Tipi 4 Adet

2 | Darbe Onleyici Su Bariyeri 25 Adet
qqwd

1. Aliiminyum Malzemeden imal Edilen Levhalar
1.1. Ilgili Standartlar

1.1.1.
1.1.2.
1.1.3.

1.1.6.

TS EN 573-1, 2, 3, 4, “Bigimlenebilen Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari-Kimyasal Bilesimi”

TS EN ISO 1519, “Boyalar ve Vernikler Biikme Deneyi (Silindirik Mandrel)”

TS 4922, “Metalik Malzemelerin Yiizey islemi-Aliiminyum ve Bigimlenebilir Aliminyum Alagimlarinin Anodik
Oksidasyonu (Eloksal), Teknik Ozellikler”

ASTM B117, “Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) Apparatus”

ASTM D 2794, “Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation
(Impact)”

TS EN ISO 6270-2, “Boyalar ve vernikler - Neme dayaniklilik Tayini-Boliim 2: Deney numunelerinin sulu
ortamlarda yogusmaya maruz birakilmasi igin iglem”.

1.2. Malzeme Ozellikleri

1.2.1.

1.2.2.
1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.
1.2.6.
1.2.7.
1.2.8.
1.2.9.

1.2.10.

1.2.11.

1.2.12.

1.2.13.

Altiminyum levhalar, TS EN 573-1,2,3,4, Bigimlenebilen Aliiminyum ve Aliiminyum Alasimlari-Kimyasal
Bilesimi standardinda belirtilen kimyasal bilesim oranlarina uygun olacaktir.

Levhalarin yiizeyleri, kenar ve delikleri ondiilesiz, ¢apaksiz ve diizgiin olacaktir.

Kalinlik 3 mm olacak, kalinlik toleransi + 0,15 mm, boyut toleransi + % 0,5 mm olacaktir. Zemin, yazi renkleri
ve semboller idarenin belirtecegi sekilde yapilacaktir.

Biitin  aliminyum levha ve profiller en az 10 mikron kalinliginda mat (natiirel) eloksal ile
kaplanacaktir.Kaplamada kullanilacak Eloksal, TS 4922 standardina uygun olacaktir.

Yogunluk (6) : 2,70 g/cm? olacaktir.

Cekme Dayanimi (Rm): Minimum 95 MPa olacaktir.

Maksimum Yiikte Kopma Uzamasi ( A ) : Minimum % 4 olacaktir.

Sertlik (HB) : 25-45 Brinell olacaktir.

Yapisma: TS EN ISO 2409, Boyalar ve Vernikler-Capraz Kesme Deneyi standardinda belirtilen esaslara gore
deney yapildiginda “Siniflandirma Derecesi=0" olacaktir. Eloksal filminde hi¢bir kalkma veya ayrilma
olmayacaktir.

Esneklik: TS EN ISO 1519 standardinda belirtilen esaslara gére 6 mm mandrel ¢api ile silindirik ve konik bikkme
deneyine tabii tutuldugunda eloksal yiizeyinde ¢atlama, kirilma veya soyulma olmayacaktir.

Darbe Dayanimi: ASTM D 2794 standardinda belirtilen esaslara gore 1 m yiikseklikten 1 kg’lik kiitle diisiiriilerek
deney yapildiginda, eloksal yiizeyinde gatlama, kirilma veya soyulma olmayacaktir.

Korozyon: Deney Numuneleri;

*  ASTM B117 standardina gore tuzlu suya 500 saat,

* TS ENISO 6270-2 standardina gore 500 saat,

* % 100’liik mazot iginde 500 saat,

* % 10’luk kalsiyum kloriir ¢ozeltisine 500 saat,

* % 10’luk siilfiiriik asit ¢ozeltisine 500 saat siireyle daldirilir.

Yukarida belirtilen deneylere tabi tutulan numuneler gozle kontrol edildiginde, gatlama, patlama, kirilma,
soyulma, dokiilme, deformasyon vb. herhangi bir degisiklik gériilmeyecektir.
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1.2.14.

1.2.15.

1.2.16.

Hava Etkilerine Dayaniklilik: Atlas-Xenon hizlandirilmig iklimlendirme deneyi aleti ile 500 saat deneye tabi
tutulan numuneler gozle kontrol edildiginde, eloksal kaplamada gatlama, patlama, kirilma, soyulma, doékiilme,
deformasyon vb. herhangi bir degisiklik gériilmeyecektir.

Donma-Cdoziilmeye Dayanim: Laboratuvar sicakliginda muhafaza edilen deney numuneleri, -30°C” deki sogutma
kabininde 3 saat siireyle tutulduktan sonra kabinden ¢ikartilip 1 saat siireyle laboratuvar sartlarinda saklanir.
Daha sonra numuneler, 2 saat siireyle + 70 °C’de etiivde tutulur ve yeniden sogutma kabinine konuluncaya kadar
laboratuvar sartlarinda saklanir. Bu islem 25 defa tekrarlanacaktir.

Deney serisi uygulandiginda, numune eloksal kaplamasinda ¢atlama, patlama, kirilma, soyulma, dokiilme,
deformasyon vb. herhangi bir degisiklik goriilmeyecektir.

2. Trafik isaretinde Kullanilan Reflektif Malzemenin Ozellikleri
2.1. Ilgili Standartlar

2.1.1.
2.1.2.

ASTM D 4956, “Standard Specification for Reflective Sheeting for Traffic Control”
LS 300 C, “Federal Specification Sheeting and Tape, Reflektive, Nonexposed Lens”

2.2. Teknik Ozellikler

2.2.1.
2.2.2.
2.2.3.
2.2.4.

2.2.5.

Reflektif malzemenin teknik Ozellikleri Karayollari Teknik Sartnamesi Kisim 505, “Reflektif Malzeme”
boliimiinde belirtilen kriterlere uygun olacaktir.

Levhalarda Karayollari1 Teknik Sartnamesinde belirtilen Tip-11 simifi reflektif malzeme kullanilacaktir.

Yiiksek performansh reflektif malzeme 2020 tarihinden daha eski olmayacak ve 6mrii en az 10 y1l olacaktir
Malzeme kimyasal ¢oziiciilere dayanim yéniinden LS 300 C standardi madde 4.4.6’da belirtilen esaslara uygun
olacaktir.

Levhalar iizerine yazilacak mesajlar kurum onayina sunulacak ve onay verilmesi durumunda uygulamasi
yapilacaktir. Onay alinmadan yazilan mesajlar kabul gérmeyecektir.

2.3. Aliiminyum Profil ve Baglanti Elemanlar

2.3.1.

2.3.2.

2.3.3.

2.3.4.
2.3.5.

2.3.6.

Profiller DIN 17256063 T6 standardinda belirtilen Gzelliklere uygun olacak ve ekstriizyon yontemi ile imal
edilecektir.

Profillerin Kimyasal Ozellikleri

* Si:%0,30-0,70

* Mg:%0,40-0,90

« Fe:%0,30

e Cu:%0,10

* Mn:%0,10-0,20

e 7Zn:%0,03-0,10

* Cr:%0,05-0,10

*  Degerlerinin her biri, tek deger olarak % 0,05°i gegmemek iizere toplam % 0,15 olabilecektir.

Profillerin Fiziksel Ozellikleri

*  Yogunluk : 2,70 g/cm3

*  Elastik Modiil : 7.000 kg/mm?2

*  Cekme Dayanimi : 25 kg/mm?2

+  Elastik Limit : 19 kg/mm2

«  Sertlik : 75 Brinell

Aliiminyum elemanlar 0,010 mm kalinliginda eloksal ile kaplanacaktir.

Kelepge elemanlar gelikten yapilacak, ¢ekme dayanimi, minimum 40 kg/mm2 olacak, her eleman minimum
kalinhiginda 0,025 mm g¢inko veya kadmiyum ile kaplanacaktir. Kaplama kalinligi TS 149 standardi, madde
2.2.2.1°de belirtilen esaslara gore deneye tabi tutulacaktir.

Profiller birbirlerine zorlama yapmadan gegecek, profil boyunca egilme olmayacak, en kesitleri degismeyecek,
diizgiin bir dig yiizey olusturulacak, iizerlerinde darbe, ¢entik vb. bulunmayacaktir.

2.4. Civata ve Somunlar

2.4.1.

Civata ve somunlar; trafik isaret levhalarinin, levha direklerine monte edilmesinde kullanilacaktir. Civata ve
somunlar ¢elikten imal edilecektir. TS 12429 standardinda belirtilen esaslara uygun olacaktir. Civata ve
somunlarin, gekme dayanimlart minimum 64 kg/mm? olacaktr.

3. Kutu Kesitli Galvaniz Kaph Tasiyic1 Celik Konstriiksiyon

Tamim: Trafik giivenliginin saglanmasi amaciyla (Bilgi Levhalari igin) Kutu Kesitli galvaniz kapli tasiyici gelik
konstriiksiyon yapilmasi.
Kapsam: Trafik isaret levhalarini tagiyan biitiin galvanizli kutu kesitli ¢elik yapilar1 kapsar.

3.1. Uretilen direkler TSEK Kalite Belgesi’ne veya TSE Uygunluk Belgesine sahip olmahdir.
3.2. Ana Unsurlar: Kutu kesitli gelik yapi ve konsol imalatinda kullanilacak saclar ST 37 kalitesinde malzemeden imal
edilerek, TS EN 10025-2'ye uygun olacaktir. Kullanilmis, pashi ve eski malzeme imalatta kullaniimayacaktir. Imalatg:

Sayfa2/5§




imalathanesinde degisik kalitede sac bulundurdugu takdirde, imalatta malzemenin karistirilmamasi igin gerekli tedbirleri
onceden alinacaktir. Fabrika kalite sistemi iginde yer alan deney raporlari istenildiginde idare yetkilisine gosterilecektir.

3.3. Govde ve konsollar kutu kesit olacaktir.

3.4. Govde konsol baglantisi civatali olacaktir.

3.5. Govde kaynaklar1 sertifikali kaynakgilar tarafindan otomatik gaz alti veya toz alti kaynak makinesi kullanilarak
yapilacaktir.

3.6. Kolon ve kirislerde boy yoniinde ikiden fazla kaynak dikisi bulunmayacaktir.

3.7. imalatta kullanilacak sac plakalarin boyu kolon ve kirisin boyu kadar olacak, bu elemanlarda enine kaynakli birlesim ise
higbir durumda kullanilmayacaktir.

3.8. Taban Plakasi ve Flasli Eklemlerde kullanilacak alin saci, kirma deneyinde bile kalici deformasyon gostermeyecek
saglamlikta olacaktir. Civatalar ¢cevreye simetrik araliklarla dagitilacaktir.

3.9. Ankraj ve civatalarimin tamam galvaniz kaplama olacaktir.(Vida ¢api en az 32 mm.)

3.10. Tasiyacagi levhanin 6lgiilerine gore kolon yiiksekligi ve kiris boyu tespit edilecektir. Bilgi levhalarin montajlarinda asfalt
yiizeyinden itibaren bilgi levhasinin alt yiizey arasi minimum 6,0 m olmahdir. Kolon yiiksekliginde levhanin yiiksekligi,
Kiris boyunda levhanin genisligi baz alinacaktir. Kirig kol boyu levhanin tamamini destekleyecektir.

* Boy +%2.0
e Kalnhk :+%1.0

3.11. Yiiklenici firma degisken her Bilgi Levhasina gore tiim konstriiksiyonlarin projesini ve statik hesaplarimi1 TS 648
ve TS 498 standartlarina ve ilgili yiiriirliikte bulunan standartlara uygun hesaplayarak ise baslamadan dénce
idareye teslim edilecektir. idarenin projeye onay vermesine istinaden ise baslanacaktir. Hesaplarda malzeme cinsi,
sac kalinhg), tepe genisligi, konikligi, kesit dayanimlar, kesitte meydana gelen gerilmeler, temel ve ankraj
hesaplari, konsol sekli ve hesaplar ile kolona baglanti detay resimleri vb. veriler ve teknik cizimler yer alacaktir.
Proje icin ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

3.12. Riizgar hiz1 TS 498 de belirtilen 130 km/saat olarak alinacaktir.

3.13. Direk temelleri 1,5 kg/cm? zemin emniyet gerilmesi, 25° i¢ siirtiinme agisina gére ve “devrilme ve baskiya kars1” kontrol
edilerek ¢oziilecektir. Temeller en az bir kademeli ve bacali olacaktir. Bacanin zemin seviyesinin iizerinde kalan kisim 20
cm olacaktir. Beton kalitesi C35, donati demiri S420 nerviirlii olacaktir. Ozel durumlarda zemin parametreleri idare
tarafindan yiikleniciye bildirecek ve temel hesaplari gerekiyorsa bu kosullara gore yeniden yapilacak ve idareye
onaylatilacaktir. Celik yapinin temele baglantisi ankraj civatasi ve taban plakasi ile yapilacaktir.

3.14. Kutu kesitli ¢elik imalatin aksamlar1 asagidaki islem sirasina gore ¢inko kaplanacaktir. Malzemenin galvanizlenmesi TS
EN ISO 1461'e uygun olacaktir. Yiizeyde kaplanmamis bolgeler bulunmayacak kaplama diizgiin, parlak ve capaklar
bulunmayacaktir.

3.15.Kaynak ¢apaklari temizlenerek yiizeydeki yag vb. maddeler yag alma prosesi ile temizlenecektir. Yiizeylerdeki paslar %
18 konsantransyonlu HCI ile 25-30°C” de diigiik yogunlukta asit banyosunda temizlenecektir. Yikama banyosu ile de
yiizeyde kalan demir kloriir tamamen temizlenecektir. Yikama banyosundan g¢ikarilan malzeme ¢inko kloriir-amonyum
kloriir ¢ozeltisinde 6n kaplama yapilacaktir. (Flaks kaplama)

3.16.Kaplamada kullanilacak ¢inko igerisindeki aliiminyum orani % 0.01 ¢ i gegmeyecektir. Banyo sicakligi 445-465°C
arasinda olacaktir. Galvanizde bekleme siiresi ile banyoda ¢ikarma hizi, en uygun kaplama kalinlig1 elde edilecek sekilde
ayarlanacaktir. Imalatin montajindan sonra 2 yil iginde konstriiksiyonlarda herhangi bir paslanma gozlenirse, yiiklenici
firma tarafindan konstriiksiyonlar yenilenecektir.

3.17.1idare yetkilisi imalat asamasinda imalathanede gerek gordiigii kontrolleri yapabilir. Yiiklenici idare yetkilisinin gorevini
yapmasi igin her tiirlii kolaylig1 gésterecektir.

3.18.imalatta kullanilacak malzemenin giris tarihlerini belgeleyen ve her partiden alinan Grnekler iizerinde yapilmis olan
imalatgi tarafindan diizenlenmis gekme deney raporlari idare yetkilisinin istemi iizerine kendisine ggsterilecektir.

3.19. Yiiklenici asagida belirtilen testleri idarenin istemesi durumunda yaptirmak zorundadir.

* ASTM.A  90’a gore ginko kaplama agirlig testi
* ASTM.A  123’e gore ¢inko kaplama yapiskanligi testi
* ASTM.A  239’a gore daldirma(Preece) testi

* ASTM.A 376’ya gore mikrometre ile kaplama kalinligi testi
* ASTM.A 239’a gore yapilan daldirma (Preece) testinde numuneler en az 7 kez daldirmaya mukavemet gosterecektir.

Minimum Ortalama Kaplama Kalinlklari, mikron (um )

KATEGORI ASTM A 123, pm
t<1.6 1.6=<t<3.2 [3.2=<t=<4.8 |4.8<t<64 |[t>=64
Sekillendirilmis ¢elik malzemeler 45 65 85 85 100
Sac 45 65 75 85 100
Boru 75 75 75
ASTM A 153,um
Santrifiij Galvaniz Yapilan Malzemeler 43
t:Malzeme kalinligi, mm
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4. Darbe Onleyici Su Bariyeri
4.1. Ana Govde Dizayn ve Teknik Ozellikleri (25 Adet)

4.1.1.  Ana gdvde lineer algak yogunluklu polietilen (LLDPE) malzemeden imal edilecektir.

4.1.2.  Govde yiiksekligi min. 1200 mm olacaktir.

4.1.3.  Govde eni tip-1 de min. 800 mm 850 mm arasinda olacaktir, tip-2 de 1150 mm ile 1250 mm arasi olacaktir.

4.1.4. Govde derinligi min. 650 mm olacaktir.

4.1.5.  Bariyer bos agirhgi tip-1 min. 17 kg olacaktir, tip-2 22 kg olacaktir.

4.1.6.  Bariyer igi su ile dolduruldugunda min. 90 kg olacaktir.

4.1.7.  Bariyerin rengi Sari olacaktir.

4.1.8.  Cevreye zarar verici katki icermeyecektir.

4.1.9.  Bariyerin i¢gi su veya kum ile doldurulmaya uygun olarak dizayn edilmis olacaktir.

4.1.10. Darbe Onleyici su bariyerinin ana gévde malzemesi (-30°C...+60°C ) sicaklik araligindaki degisimlerinden dolay:
kabuklanma, kabarma, bigimlenme ve renk degisimi olmayacaktir.

4.1.11. Darbe Onleyici 90 pa ortaya gikan eforlara dayanikl olacaktir.

4.1.12. Ana govde malzemesi asagidaki 6zellikleri saglamalidir.

4.1.13. Darbe Onleyici su bariyeri Yol isaretleri UNE 135 360 normuna uygun olmahdr.

4.1.14. Darbe Onleyici su bariyerleri Malzeme ve isgilik hatalarina kars1 2 (iki) yil garantili olacaktir.

4.1.15. Darbe Onleyici su bariyerleri Makine ikmal Daire Bagkanligi Trafik Amirligi Deposuna indirilecek olup,
malzemelerin yiiklenmesi, indirilmesi, nakliyesi ve teslimati firma tarafindan yapilacaktir. Bu siirecte
olusabilecek zararlardan firma sorumlu olacaktir.

5. Diger Hususlar

5.1. Sartnamede belirtilen biitiin testler ve muayeneler idarenin istemesi durumunda yetkili kuruluslara yaptirilacaktir. Testler
ve muayeneler ile ilgili tim masraflar yiikleniciye aittir.

5.2. Levha ve Kkonstriiksiyonlarin araziye montaj1 yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Yiiklenici, ¢aligma alanindaki eski
direk ve levhalari sokecektir. Sahadan sdkiilen eski levha ve direkleri Trafik Hizmetleri Sube Miidiirliigii deposuna teslim
edecektir.

5.3. Trafik Hizmetleri Sube Miidiirliigii teknik elemanlar: tarafindan, is yerinin trafik isaretlemesi rutin olarak denetlenecek,
goriilecek aksakliklar ve eksiklikler yiiklenici tarafindan aninda giderilecek, aksi takdirde eksiklikler giderilene kadar
calisma durdurulacaktir. Trafik isaretlemeleri, “KGM Trafik Isaretleri El Kitabi 2020 1 — II” ye uygun olarak
yapilacaktir. Yiiklenici, Idarenin izni olmadan ve standart isaretleme yapmadan herhangi bir yolun seridini
kapatmayacaktir.

5.4. Hurdaya ¢ikan malzeme giinliik teslim edilecektir. Hurda malzeme; uygun sekilde toplanip depo yerine tasinmadigi, eksik
tagindig1 veya kayboldugu tespit edilirse, eksik malzeme igin Karayollar1 birim fiyatlar1 kitabindan alinan malzeme
fiyatinin %30 “u bedelinde ceza kesilecektir.

5.5. Montaj asamasinda alt yapi kontrol edilecek, herhangi bir alt yapiya zarar vermemek igin gerekli tedbirler firma
tarafindan alinacaktir. Dogabilecek her tiirlii zarardan yiiklenici firma sorumlu olacaktir.

5.6. Ozel teknik sartnamede belirtilen teknik hususlar ile Karayollar1 Teknik Sartnamesinde (2013 yili) belirtilen teknik
hususlar arasinda bir farklilik olmasi halinde idarenin goriigii alindiktan sonra uygulama yapilacaktir.

5.7. Yiiklenici, bu iste ¢alisan iscilerin yol iizerinde fark edilmeleri igin turuncu renkli is gdémlegini ¢alisanlarin hepsine
giydirecektir.

5.8. Yiiklenici, galismalar sirasinda normal trafik akiminin aksamamasi igin gerekli tiim tedbirleri alacaktir. Bu is i¢in gerekli
tiim diisey ve 151k isaretler yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

5.9. Yiiklenici trafige agik olan yolda, trafik giivenligini saglayacak gerekli onlemleri almadan ¢alismalara baglamayacaktir.

5.10. Levhalar, trafik isaretleme standartlarina uygun olarak reflektif malzemeden olacaktir.

5.11. Trafik isaretlemesinin yapilmasi ve igsin devami siiresince igaretlemenin kontrolii yiiklenici firma tarafindan yapilacak
olup, trafik isaretlemelerin eksikliginden kaynaklanacak trafik kazalarindan dolay1 yiiklenici firma sorumlu tutulacaktir.

5.12.Cahisilmayan saatlerde ve giinlerde, trafik giivenligi i¢in her tiirlii tedbir yiiklenici tarafindan alinacak, bu siire zarfinda
trafigi engelleyecek her tiirlii engel yoldan kaldirilacaktir.

5.13.Yiiklenici, igyerinde gerek kullandigi malzeme, ara¢ ve gereg, gerekse yolu kullananlarin yaratabilecekleri her tiirlii
tehlikeyi goz oniinde tutarak; hem kendi hem de idare personelinin ve/veya iigiincii kisilerin herhangi bir tehlikeye maruz
kalmamasi i¢in gereken her tiirlii 6nlemi almakla yiikiimliidiir.

5.14. Cahismalar siiresince meydana gelebilecek her tiirlii kazadan yiiklenici sorumludur. Yapim calismalari esnasinda vukuu
bulacak trafik kazalarinda, 3. sahislara kargi muhatap ve sorumlu yiiklenici firma olacaktir. S6z konusu trafik kazalari
sonucunda olusabilecek tazminat davalarinin muhatabi da yiiklenici firma olacaktir.

5.15. Yapilacak g¢alismalarin mevcut yol giizergahimin baglantisinda ve bir kismmin trafik altinda olmasi dolayisiyla trafik
giivenligi agisindan gereken emniyet tedbirleri yiiklenici firma tarafindan alinacaktir.

5.16.1sin tamamen bitirilmesinden sonra, ise baslarken konulmus olan tiim isaretler kaldirilacak ve diizgiin bir trafik akisi
saglanacaktir.

5.17.Yiiklenici; is saghg ve giivenligi konusunda, 4857 sayili “is Kanunu”, 6331 sayili “Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu” ve
ilgili tim mevzuat hiikiimlerine gore biitiin tedbirleri almakla yiikiimliidiir. i miiddetince galistiracag isgilerin tamamina
is saghgi ve giivenligi ile ilgili egitimlerin verilmesini ve zabit altina alinmasini saglayacaktir.
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5.18.Yiklenici, isin siiresini kapsayan all risk sigortasini igin basinda yaptirarak idareye yazili olarak sunacaktir. Bu sigorta
galismalar sirasinda igiincii sahislarin basina gelebilecek her tiirlii kaza ve hasarlari da kapsayacak sekilde
diizenlenecektir.

5.19.Yiiklenici malzemelerini ve teghizatini; igyeri ile santiyedeki diger arag ve gereglerini tehlikeye sokmayacak tarzda
kullanacak ve depolayacaktir.

5.20. Tiim galisma mabhallerinde, idarenin yazili izni olmadikga, talimatlarin gerektirdigi tanitici, yasaklayici ve tehlikeye kars
uyarici levhalar disinda hig bir reklam veya isaret levhasi konulmayacaktir.

5.21. Sartnamede belirtilen biitiin reflektif malzemelerin garanti siiresi 10 y1l olacaktir. Garanti siiresi i¢inde; tabii afet, carpma,
disaridan darbelenmesi gibi olaganiistii sartlar disinda olusacak bozulma, kalkma gibi deformasyonlar, yiiklenici firma

5.22.Yiiksek performansh reflektif malzemenin iiretim tarihini belirtir belgeyi yiiklenici, idareye sunmak zorundadir. Yiiksek
performansli reflektif malzemenin iiretim tarihi 2021 yili olacaktir. Aksi takdirde levha iiretimine baglatilmayacak,
baslasa bile malzeme kabulii yapilmayacaktir.

5.23.Yapilan biitiin imalatlar 2 yil siireyle imalat ve montaj hatalarina kars1 Yiiklenicinin garantisi altinda olacaktir. imalat
hatasi ve iggilik hatasi olan imalatlar yenileri ile bedelsiz degistirilecektir.

5.24.Yiiklenici is siiresince kontrol yetkilisinin ¢aliyma sahasina ulagimini saglayacaktir.

5.25.Yiiklenici; Idarenin istemesi durumunda levha direklerini ankrajlama ve betonlamada uygulayacag: temel
hesabim, herhangi bir iiniversiteye onaylatarak idareye teslim edilecektir. Yiiklenici bu islem karsih@inda
idareden herhangi bir iicret talep etmeyecektir.
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